PROFESSIONAL INVERTER DIGI
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Tension de alimentacion /Power supply 230 Vac = 15%
Frecuencia / Frequency 50/60 Hz
Intensidad de alimentacion / Input supply.(60% - 100 %) 18A-12A
Potencia maxima absorvida / Maximum.input power 4,1 KVA
Tension en vacio / No load voltage 75V
Tension en carga / Load voltage 256V
Intensidad de soldadura 60% / Welding intensity 60% 140A
Intensidad de soldadura 100% / Welding intensity 100 % 110A
Nivel de proteccion / Level protection IP21S
Clase de aislamiento / Insulation class H
Frecuencia de pulsado / Pulsed frecuency 1...250 Hz

V R D (Voltage Reduction Device) < 30Vdc
Dimensiones / Dimensions (mm.) 240 x 350 x 140
Peso / Weight 5,8 kg

The manufacturer reserves the right to perform any modification without short notice.

: Equipo Inverter para la soldadura por arco eléctrico de
todo tipo de electrodos revestidos, (rutilos, basicos, inox y especiales)
incorpora un Display Digital y un Microprocesador para la regulacion
y el control de diferentes modos y funciones de soldadura. TIG y
TIG pulsado (1-250 Hz) con encendido Lift. Conectable a grupo
generador. Incorpora los sistemas Fly-Back, por el cual puede
trabajar sin perdida de estabilidad del arco con alargos eléctricos
muy largos y de secciones muy finas (L=50 m, Secc.=1,5mm?) y
Anti-Stick predeterminados interiormente, mientras las funciones
Arc-Force, Hot-Start y VRD (para ambientes de seguridad
aumentada), son regulables desde el display.
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alﬁ Ac welding machine with Inverter technology used to
weld with recovered electrodes (such as rutile, basic, stainless and
special) with Digital Display and Microprocessor inside, to control
and regulate different welding functions and modes. TIG and TIG
pulsed (1-250 Hz) start with Lift system. The Inverter is connectable
to power generator. The machine is. completed with Fly-Back
electronic system, which gives an opportunity to weld with long input
voltage cable with small section (L=50 m, Sec. =1,5 mm?. Anti-Stick
system is preinstalled. Arc-Force, Hot-Start and VRD (Voltage
Reduction, Device) are adjustable from the frontal digital panel.

5 Das Gerét mit Inverter-Technik zur LichtbogenschweiBung
mit allen Arten von umhdiliten Elektroden (Rutil, Basisch, Inox und
Speziell) mit Digital-Display, und Steuerung von unterschiedlichen
Funktionen durch einen Mikroprozessor. WIG und WIG mit
Pulsfunktion (1-250 Hz) mit Lift-Arc-Zindung. Das Gerét ist
generatorkompatibel. Der Inverter ist mit dem elektronischen System
Fly-Back ausgestattet, was erlaubt mit Verldngerungskabel mit einem
kleinen Querschnitt (L=50 m, Querschnitt=1,5 mm?) gleichbleibende
SchweiBergebnisse zu erzeugen. SerienméBige Ausstattung mit Anti-
Stick Funktion. Funktionen Arc-Force, Hot-Start und VRD (Voltage
Reduction, Device) sind auf dem digitalen Display einstellbar.

l] Aparatul de sudura cu arc electric,cu tehnologie Invertorfolosit
la sudarea cu electrozi inveliti (rutilici, bazici, inoxidabili si speciali)
cu Afisaj Digital si Microprocesor incorporate pentru a controla si
regla diferite functii si moduri de lucru. TIG si TIG puls(1-250 Hz)
amorseaza cu sistemul Liftarc. Invertorul poate fi conectat la un
generator. Aparatul este de tip invertor Fly-Back, care da posibilitatea
de a folosi cabluri de alimentare lungi de sectiune mica. (L=50 m,
Sec= 1.5 mm?). Functiile Anti-Stick este preinstalat. Functiile Arc-
Force, Hot-Start si VRD (Voltage Reduction, Device) sunt ajustabile
de la panoul digital frontal.

i AnnapaT TexHonorv1 MHBEPTOP NpeHa3HavueH Ans AyroBoid
3NeKTPOCBAPKY NOKPbITbIMY 3NEKTPOAAMN (OCHOBHbIMM, PYTUROBBIMM,
CreumManbHbIM1, 3NEKTPOAAMU HEPXaBetoLLed cTami v T.4.), C
Liudposoii MaHenbio ynpasnexns 1 Mukponpoueccopom Ans
KOHTPONS ¥ PerynpoBKI CBaPOUHbIX (yHKLMIA 1 pesxumoB. DyHKLMM
TIG v TIG ¢ nynbcaumeit (1-250 M) ¢ cuctemoit nopxura ayry Lit.
BoamoxHocTb paboTbl 0T reHepatopa. VIHBEPTOP OCHALLEH 3MEKTPOHHOI
cuctemoit Fly-Back, obecneunsatoleit BbICOKY CTabUNbHOCTb
CBAPOYHOr0 MpoLiecca npy UCMoNb3oBaHMA kabens-yanuHuTens ¢
ManbIM cevexueM (an.= 50m; cey. =1,5 Mm2). Mogenb ocHalleHa
hyHkumedt Anti-Stick. ©ynkuwm Arc-Force, Hot-Start n VRD (Voltage
Reduction Device) perynupytoTcs Ha nepeHed LMGpOBOV NaHenu.

i AnapaT 3a eNeKTPOIbroBO 3aBapsiBaHe C MHBEPTOPHA
TEXHOMOrVS 3a 3aBapsiBaHe C €NeKTPOAM (KaTo pyTUoBH,
6a31yHI, Hepb>Kaaemu u creumantu) ¢ BrpafeH LCD ancnneid
1 MUKPOMpPOLIecop, 3a KOHTPONUpaHe W perynupaHe Ha
pa3nnynm dyrkumm u metoau. TIG v Tig pulsed (1-250 Hz)
crapt c Lift cuctema. ViHBepTOpa Moxxe aa paboTi ¢ reHepartop
3a Tok. MawumHaTa e OKOMMEKTOBaHa C eNeKTPOHHA cUCTeMa
Fly-Back, ko510 faBa Bb3MOXHOCT Aa ce paboTu C Abbr
3axpaHBaLL kaben ¢ Manko ceverue (L=50 m, cey. =1,5 mm?).
BrpageHa cyHkums Anti-Stick. Arc-Force, Hot-Start 1 VRD
(Voltage Reduction Device) moraT pa ce HactpoiBaT OT
[UTUTanHWa naHen B npefHarta 4acT.
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